PRZYLBICA SPAWALNICZA SAMOSCIEMNIAJACA
Do spawania i szlifowania
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B.PROTECO.

Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie wyrobu marki PROTECO.
Instrukcja oryginalna do automatycznej samosciemniajgcej przytbicy spawalniczej 10.55-P850RM-C;
10.55-P850RM-F; 10.55-P850RM-RED

PL

WSTEP

Prosimy uwaznie przeczytac instrukcje uzytkowania.

Przytbica jest przede wszystkim przeznaczona do spawania, ale moze tez by¢ zastosowana przy szlifowaniu.
Jest wykonana tak, aby chroni¢ Panistwa oczy i twarz przed promieniowaniem UV/IR, odpryskami metalu

przy zwyktym spawaniu tukiem elektrycznym i drobnymi czgstkami odrzucanymi przy szlifowaniu.

Model jest wyposazony w specjalnie zaprojektowany i w petni regulowany krzyzowy patak nagtowny. Przy
podniesieniu przytbicy jej srodek cigzkosci przesuwa sie na srodek glowy. Zmniejsza to obcigzenie szyi i
gtowy. Filtr jest zasilany ogniwem solarnym i wymiennymi bateriami litowymi o dtugiej zywotnosci.

Dzigki 4 bardzo skutecznym czujnikom po zapaleniu sie tuku dochodzi do natychmiastowego
$ciemnienia. Czas reakgiji filtra wynosi 1/30000 s (0,033 ms). Po zgasnieciu tuku dojdzie do
automatycznego rozjasnienia filtra.

Przytbica nie jest przeznaczona do zastosowan profesjonalnych i do ciggtego uzytkowania.
Przytbicy nie nalezy stosowac¢ do innego celu niz ten, do ktérego jest przeznaczona.

DANE TECHNICZNE

Wielkos¢ wizjera 98x55 mm

Czujniki optyczne 4

Wiaczanie i wytaczanie filtra catkowicie automatyczne

Klasa optyczna - EN 379 1/1/1/2

Ochrona przed promieniowaniem UV/I| DIN 16 przez caty czas

Podstawowe $ciemnianie filtra DIN 4

Opcja $ciemniania DIN5-8;9-13

Czas rozjasniania 3 st. 0,1;0,5;1,0s

Ustawienie czutosci ptynne

Mozliwosci wyboru trybu spawanie / szlifowanie

Przeznaczona do metod spawania MMA, MIG/MAG, TIG>5A, SAW, SMAW, PAC, PAW
Zasilanie filtra ogniwo solarne + wymienne baterie litowe CR2450
Test pojemnosci baterii i filtra tak

Temperatura pracy -5°C do + 55°C

Temperatura przechowywania -20°C do +70°C

Materiat przytbicy EN 175 poliamid

Ciezar 480 g
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| USTAWIANIE PRZYLBICY SPAWALNICZEJ |

Ustawianie filtra

DELAY — czas opdznienia rozjasnienia filtra od zgaszenia tuku
mozna wybraé tréjpozycyjnym przetacznikiem umieszczonym

z prawej strony przytbicy. SLOW - diugi czas 1 s

MIDDLE — $redniczas - 0,5 s

FAST —krétki czas - 0,1 s

umieszczonym z prawej strony przytbicy. Przy spawaniu matymi
pradami, szczegolnie metodg TIG ustawiamy maksymalng
czutosc.

SHADE - Sciemnianie filtra DIN 9-13 jest ustawiane pokrettem
umieszczonym z lewej strony przytbicy.

Poprawng warto$¢ DIN dobieramy zaleznie od metody
spawania i prgdu spawania.

Ustawiane wartosci sg zebrane w tabelce.

Do wytgczenia filtra przy szlifowaniu stuzy przetgcznik
z lewe;j strony przytbicy.

GRIND - szlifowanie (filtr nie $ciemnia sie).
WELD - spawanie

Ustawienie naglownego palaka krzyzowego

Gorne paski nagtownego patagka krzyzowego regulujemy tak, aby przytbica byta wygodnie osadzona jak
najnizej na gtowie.

Po zatozeniu przyibicy lekko dociggamy kétkiem umieszczonym w tylnej czesci pataka pasek obwodowy tak,
aby przy schylaniu sie przytbica nie ruszata sie na gtowie. Odlegto$¢ przytbicy od twarzy mozna ustawia¢ w 6
potozeniach, naciskajac dwa przyciski blokujgce umieszczone na przeciwko siebie (b) i przesuwajgc uchwyt w
odpowiednie potozenie (1-6).

Zwracamy uwage na to, aby po obu stronach na przeciwko wyciecia (c) byta ustawiona ta

sama warto$¢ cyfrowa. Kat pochylenia przytbicy mozna ustawi¢ dzwignig (a). Odpowiednio

luzujemy nakretke z prawej strony przytbicy. Przechylamy dzwignie (a) w kierunku do

przytbicy, aby nastgpito wysuniecie zaczepéw blokujgcych i przesuwamy jg w kierunku

strzatek zaleznie od wymaganego kata. Dokrgcamy nakretke blokujaca.

Po zamknieciu przytbicy filtr powinien byé na przeciwko oczu. Do ustawiania oporu zamykania przytbicy stuzg
nakretki gwiazdowe na sworzniach obrotowych.

d
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| KONTROLA PRZED SPAWANIEM |

Po wypakowaniu przed spawaniem odktadamy przytbice na okoto 5 min w Swietle dziennym, aby ogniwo
solarne uformowato sie.

Kontrolujemy przednig ochronng folie filtra, sprawdzamy, czy jest czysta i dobrze przylega na catym
obwodzie kasety.

Kontrolujemy réwniez wewnetrzng folie ochronna filtra.

Przed kazdym uzyciem kontrolujemy mocowanie kasety i sprawdzamy, czy nie przepuszcza $wiatta miedzy
kaseta, a korpusem przytbicy. Przetgczamy filtr do trybu spawania i naciskamy przycisk kontrolny TEST.
Filtr misi sie Sciemnic¢. Jezeli po nacisnieciu przycisku kontrolna dioda LED (LOW BATTERY) mignie albo
zaswieci sie, albo jezeli dioda miga przy pracy, to diuzej nie korzystamy z tej przytbicy, bo baterie sg
roztadowane i trzeba je bezwarunkowo wymienic, zeby filtr dziatat poprawnie. W ten sposdb zapobiegamy
mozliwemu uszkodzeniu wzroku.

Roztadowanych baterii nie pozostawiamy w kasecie. WELDING FILTER
A OSTRZEZENIE! P
Przed spawaniem nie zapominamy o wigczeniu filtra przez przetgczenie @ pris

przetacznika w pozycje spawanie (WELD).

| UWAGI | WAZNE OSTRZEZENIA

A OSTRZEZENIE!

Ta przytbica spawalnicza nie jest przystosowana do pracy z laserem i do spawania gazowego.

Nigdy nie ktadziemy przytbicy na gorgcej powierzchni ani nie zblizamy jej do zrédet wysokiej temperatury!
Przy spawaniu szczegdlnie duzymi pradami przytbice utrzymujemy w dostatecznej odlegtosci od fuku
emitujgcego promieniowanie cieplne. Stosujemy tylko przy temperaturach w zakresie -5 °C do +55 "C.

Nigdy nie otwieramy kasety ani nie wykonujemy jej zadnych napraw i zmian!

Przytbica nie chroni przed powaznymi czynnikami ryzyka, na przykfad przed uderzeniem fragmentem tarczy
szlifierskiej, innymi uderzeniami itp. Przytbica nie zapewnia ochrony przy pracy z materiatami
wybuchowymi, zrgcymi i palnymi. Przytbica nie chroni przed hatasem. Przy szlifowaniu z uzyciem przytbicy
stosujemy respirator i ochrone stuchu (stuchawki).

Nigdy nie korzystamy z uszkodzonej albo niekompletnej przytbicy. W przytbicy i jej kasecie nie
wykonujemy zadnych zmian! Jakakolwiek ingerencja do konstrukcji powoduje utrate gwaranciji.

Nigdy nie korzystamy z przytbicy bez oryginalnej wewnetrznej i zewnetrznej folii ochronnej!

Przy uzytkowaniu przytbicy bez folii ochronnych dojdzie do nieodwracalnego uszkodzenia szybki filtra i
ogniwa solarnego! Przylbicy nigdy nie czyscimy sprezonym powietrzem, do usuwania pytu korzystamy
z odkurzacza, ewentualnie lekko zwilzonej Sciereczki tekstylnej. Do czyszczenia nie stosujemy zadnych
agresywnych srodkow.

UWAGA! Jezeli filtr nie Sciemnia sie po zapaleniu

tuku, natychmiast przestajemy uzywac tej

przytbicy! Prébujemy zlokalizowa¢ przyczyne
(patrz usuwanie usterek). Promieniowanie tuku
spawalniczego moze powaznie uszkodzi¢ wzrok!

diu

ug etody sp:
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Przytbicy nie narazamy na dziatanie deszczu.

Kasety filtra nie zanurzamy do wody ani nie myjemy wodg!
Przytbice, a szczegdinie kasete chronimy przed
uderzeniami i wysokg temperaturg!
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Wymiana baterii

Baterie sg umieszczone zlewej i prawej strony pokretet.
Naciskamy wieczko i wysuwamy je. Wymieniamy baterie i
zamykamy gniazda do baterii. Zachowujemy poprawng
polaryzacje!

Uwaga: Wymieniamy zawsze obie baterie.

Systematycznie wymieniamy folie ochronne filtra albo jezeli sg
podrapane, lub zanieczyszczone.

Wymiana zewnetrznej folii ochronnej

Po wewnetrznej stronie przytbicy odbezpieczamy kasete dwiema
dzwigniami i unosimy jg. Wyjmujemy uszkodzong folie i wktadamy
nowg. Zamykamy obie dzwignie i starannie kontrolujemy, czy folia
dobrze przylega na catym obwodzie kasety. Przed wiozeniem folii
musimy pamieta¢ o usunigciu ochronnej naklejki.

Wymiana wewnetrznej folii ochronnej

Folig w wybraniu zaczepiamy paznokciem i wyginamy jg do gory, az nie
wysunie si¢ z uchwytu.

Przy powrotnym montazu foli odpowiednio jg wyginamy i

znowu wsuwamy do uchwytu. Pamigtamy o usunieciu

ochronnej naklejki.

Systematycznie czyscimy powierzchnig filtra.

Ogniwo solarne, szybke filtra i czujniki stale utrzymujemy w
czystosci. Do czyszczenia powierzchni filtra stosujemy tylko
miekka i czystg Sciereczke tekstylng przeznaczong do
czyszczenia optyki.

Zawsze stosujemy tylko oryginalne folie ochronne do danego typu
przytbicy.

PRZECHOWYWANIE

Oczyszczong przytbice przechowujemy w suchym, ciemnym i chtodnym miejscu, najlepiej w oryginalnym
opakowaniu. Przy przechowywaniu przytbicy w $wietle, szczegdlnie fluorescencyjnym, dochodzi do
$ciemniania i rozjasniania filtra. Powoduje to zbyteczne roztadowywanie baterii.

USUWANIE USTEREK

Filtr nie sciemnia albo sciemnia 1) Roztadowane baterie. 1) Wymieni¢ na nowe.
przypadkowo. 2) Zanieczyszczona folia ochronna. 2) Folie ochronng wymieni¢ na nowg.
3) Ustawiona za mata czuto$¢ 3) Wykonac¢ korekte.
tuk przy spawaniu jest stabo Wadliwie dobrana warto$¢ DIN. Ustawi¢ poprawng warto$¢ DIN wedtug
widoczny i/albo o$lepia. tabelki.
Filtr nie $ciemnia. 1) Przefacznik jest w potozeniu szlifowanie | 1) Skontrolowa przetacznik spawanie-
GRIND. ) i szlifowanie, czy jest dobrze
2) Bardzo zanieczyszczona folia ochronna. ustawiony.
2) Wymienic folie ochronng na nowa.
Opézniona reakgcja filtra. Niska temperatura w miejscu pracy, Zmieni¢ $rodowisko pracy.

niedostateczne o$wietlenie otoczenia.
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UWAGA: Nie korzystamy z przytbicy, jezeli nie udato sie nam usungé¢ wszystkich wspomnianych
usterek i kontaktujemy sie ze swoim sprzedawcg albo autoryzowanym o$rodkiem serwisowym.

[ TABELA USTAWIEN

u n amperes
Welding process
| 50 175 [ 200 [ 225 [250 [ 300 [ 350 400 450 500 | 600

9{10{1
8 9] '

60 | 70 ] 100 ] 125 | 150 | 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 ] 350 | 400 | 450 | 500 | 600

Uwaga: tabelka poleca najkorzystniejsze $ciemnienie spawalniczego filtra przy ré6znych aplikacjach
roboczych. W zaleznosci od warunkéw, zastosowane warto$ci mogg by¢ nieco mniejsze lub wigksze.
MMA W - reczne spawanie tukowe elektrodg otulong

MAG - spawanie w atmosferze ochronnej CO2

TIG — spawanie tukowe elektrodg nietopliwg

MIG - spawanie w atmosferze ochronnej Ar

MIG - with light alloys - spawanie metali lekkich w atmosferze ochronnej Ar

Air-arc gouging - Zlobienie

PAC - plasma jet cutting - ciecie plazmg

PAW microplasma arc welding - spawanie plazma

SAW - spawanie pod topnikiem
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| LIKWIDACJA

Po zakonczeniu okresu zywotnosci cate urzadzenie, wyposazenie i opakowanie
przekazujemy zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska naturalnego do punktu
zbiorczego zajmujgcego sie recyklingiem.

Urzadzenia elektryczne nie zaliczajg sie do odpadéw komunalnych.

Numer ewidencyjny producenta: 02355/05-ECZ

Firma PROTECO naradi s.r.o. nie odpowiada za szkody albo obrazenia ciata
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem.

PL

INFORMACJE

Wszystkie informacje, wyobrazenia i specyfikacje opierajg si¢ na najnowszych informacjach o
wyrobie, ktére byly do dyspozycji w czasie drukowania tej instrukcji.

Na stanowisku pracy moga wystgpi¢ czynniki, ktére moga wptywac na wartosci, majg trwate
skutki, charakteryzujg przestrzen robocza, jak zrodta zapylenia, hatasu itp.

Wartosci dopuszczalne na stanowiskach pracy moga sie tez rézni¢ w poszczegolnych
krajach.Informacje stuzg uzytkownikowi urzadzenia do lepszej oceny

niebezpieczenstwa i ryzyka.

Producent zastrzega sobie prawo do technicznych, estetycznych i funkcjonalnych zmian
swoich wyrobow bez uprzedzenia. Jest to zwigzane z dgzeniem producenta do nieustannego
rozwoju i wprowadzania innowacji do swoich wyrobow.

Tekstowe i obrazowe zmiany informacji oraz btedy drukarskie sg zastrzezone.
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UE DEKLARACJA ZGODNOSCI

Producent: PROTECO naradi s.r.o.

Radlicka 2487/99, 150 00 Praha 5

Republika Czeska, REGON:

47453630
Wyréb:
10.55-P850RM-C przylbica spawalnicza samosciemniajaca PBS0RM z karbonowym nadrukiem
10.55-P850RM-F, przylbica spawalnicza samosciemniajaca PB50RMz motywem PLOMIENIE,
10.55-P850RM-RED - przylbica spawalnicza samos$ciemniajaca PB50RM RED

Typ wyrobu: SUPER-850RM

Wyréb spelnia wymagania wszystkich odnosnych postanowien przepisow technicznych, .
przedmiotowych dyrektyw Wspolnoty Europejskiej i rozporzadzen Rady Ministroéw CR.

Dyrektywa nr 2016/425/UE (Rozporzadzenie Rady Ministréow CR 90/2016 Sb.),
Dyrektywa nr 2011/65/UE (ROHs2) (Rozporzadzenie Rady Ministrow 481/2012 Sb.),
Dyrektywa nr 2014/30/UE (Rozporzadzenie Rady Ministrow 117/2016 Sb.),
Dyrektywa nr 2001/95/WE (Rozporzadzenie Rady Ministrow 596/2009 Sb.).

Przy badaniu zgodnosci zostaly zastosowane nastepujace normy:

DIN EN 379:2009-07

EN ISO 16321-1:2022
EN I1SO 16321-2:2021

DIN EN 166:2002-04
EN 61000-6-3:2007+A1
EN 61000-6-1:2007

Stwierdzenie zgodnosci zostalo wydane na podstawie certyfikatu i raportow badawczych nr:

11163-PZA-14, 10103-PZA-15, 13121-PZA-18, 13982-PZA-23, C4946GX/R3, N0.1398-
PZA-23, wydanych przez laboratorium: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung
mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany.

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym oznaczenie CE zostalo umieszczone na wyrobie: 24

Osoba upowazniona do skompletowania dokumentacji technicznej: Libor Knap
Podbrezi 63
51803

W Podbiezi, dnia 01.04.2024
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KARTA GWARANCYJNA

Pieczatka i podpis sprzedawcy:

Zapisy o wykonanych naprawach (data, podpis):

PL
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